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M20C2, M20C3
Zawor kulowy, kotnierzowy DN65 - 100

Opis

Zawory rodziny M20C to zawory kulowe odcinajgce o jedno-
elementowej konstrukcji korpusu, przeznaczone do pracy
w instalacjach goracego kondensatu, pary wodnej i innych ptynéw
przemystowych, w szerokim zakresie cisnien i temperatur roboczych.

Zawory te wytwarzane sg w dwoch odmianach:

M20C2 korpus ze stali weglowej ocynkowanej, kula ze stali
nierdzewnej, gniazda R-PTFE (teflonowo-weglowe),
przelot zredukowany.

korpus i kula ze stali nierdzewnej, gniazda R-PTFE
(teflonowo-weglowe), przelot zredukowany.

M20C3

Wielkosci, przytacza
DN65, 80, 100
- kotnierzowe, DIN PN40

Parametry graniczne
konstrukcja korpusu ANSI 300
maksymalna temperatura pracy (TMO) 200°C

maksymalne ci$nienie pracy (PMO) 40 bar m
maksymalne ci$nienie pracy dla pary nasyconej 15 bar m
proba hydrauliczna 60 bar m
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Dane techniczne
charakterystyka przeptywu

zmodyfikowana liniowa

przelot zredukowany
szczelnose sprawdzana w/g ISO 5208 (stopien 3)
antystatyczno$¢ zgodna z ISO 7121 i BS 5351

ogniobezpieczenstwo zgodnie z wymogami APl 6FA-1985

Przyktad zamoéwienia
Zawor kulowy, typ M20C2, kotnierze DIN PN40, DN80

Wartosci Ky
wielko$¢ DN65 DN80 DN100
Ky 205 300 598
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Materiaty
poz czest materiat
1 korpus M20C2 stal weglowa ocynkow. ASTM A216 WCB
M20C3 stal nierdzewna ASTM A 351 CF8M
2 pierscien M20C2 stal weglowa ocynkowana SAE 1040
ustalajgcy M20C3 stal nierdzewna AlSI 316
3 kula stal nierdzewna AIS| 316
4 gniazdo R-PTFE (teflon wzmocniony)
5 trzpien stal nierdzewna AlSI 316
6 uszczeln. trzpienia R-PTFE (teflon wzmocniony)
7 uszczeln. trzpienia  grafit
8 O-ring viton
9 Sruba oporowa stal weglowa ocynkowana SAE 12L14
10 podkiadka stal nierdzewna AISI 301
11 tabliczka stal nierdzewna AlSI 430
12 $ruba stal weglowa ocynkowana Grade 5
13 dzwignia stal weglowa ocynkowana SAE 1010
14 dzwignia rurowa stal weglowa ocynkowana
15 rekojesc winyl
16 nakretka trzpienia  stal weglowa ocynkowana SAE 12L14
17 tacznik trzpienia zeliwo szare ocynkowane
18 podkiadka wsporcza stal weglowa ocynkowana
19 ptytka oporowa stal weglowa ocynkowana Grade 5

Spirax Sarco zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i danych technicznych



Wielkosci, wymiary [mm], ciezary [kg]

wielko$é A B C D E F  ciezar
DN65 241 258 146 185 51 74  17.0
DN80 283 410 168 200 63 94 250
DN100 305 510 180 235 76 100  40.0

Moment sily otwierajacej zawor [Nm]
wielkosé DN65 DN80 DN100
moment sity 2 2 2

Powyzsza tabela podaje momenty sit otwierajgcych przy
maksymalnym cisnieniu roboczym, dla zaworéw czesto otwieranych
i zamykanych.

Dla zaworéw nieuzywanych przez diuzszy okres czasu, wartosci
z tabeli nalezy zwigkszy¢ o okoto 75%.

Instalacja

Zawory kulowe przeznaczone sg do stosowania jako zawory

odcinajgce. W poblizu miejsca zabudowy zaworu nalezy zapewni¢

wiasciwe podparcie rurociagu oraz jego wspotosiowe prowadzenie
tak, aby unikng¢ nadmiernych naprezen w korpusie zaworu. Kierunek
przeptywu czynnika przez zawor jest dowolny.

W przypadku stosowania zaworéw kulowych w instalacji parowej

nalezy:

- przed zaworem zainstalowaé kieszen zbiorczg kondensatu
z zestawem odwadniajgcym, aby zapobiec gromadzeniu sie
kondensatu w rurociggu w czasie, gdy zawor jest zamkniety

- otwiera¢ zawor bardzo powoli, aby nie dopusci¢ do powstania
uderzenia wodnego.

Czesci zamienne

Czesci zamienne pokazano linig ciagta.

Przy zamawianiu prosimy uzywac okreslen podanych ponizej,
a takze okresli¢ typ i wielko$¢ zaworu.

dostepne czesci zamienne

zestaw uszczelnienia trzpienia, gniazda oraz O-ring 4,6,7,8
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Konserwacja

Przed podjeciem jakichkolwiek zabiegéw serwisowych upewnij sie,
ze doptyw czynnika do rurociggu zostat odciety innymi zaworami,
cisnienie w rurociggu obnizone do ci$nienia otoczenia, a czynnik
roboczy zostat spuszczony.

Uwaga! Jezeli tworzywo viton (z ktérego wykonany jest O-ring)
zostanie poddane dziataniu temperatury 315°C lub wyzszej, moze
ulec rozktadowi z wydzieleniem kwasu hydrofluorowego. Wdychanie
oparéw tego gazu badz kontakt ze skérg powoduje uszkodzenie
uktadu oddechowego i gtebokie oparzenia.

Wymiana gniazd (4) oraz uszczelnienia trzpienia (6A):

1. Wymontuj zawér z rurociggu.

2. Wykrec¢ pierscien ustalajacy (2) za pomoca specjalnego narzedzia.
3. Wyjmij gniazda (4) i kule, wysun trzpien i wymien gtéwne
uszczelnienie (6A).

4. Zt6z zawor zaktadajac nowe gniazda (4) oraz O-ring (8).

5. Na gwint pierscienia ustalajacego nanies$ uszczelniacz teflonowy,
nastepnie wkrec¢ pierscien z momentem sity jak w tabeli ponizej.

6. Zamontuj zawor.

Wymiana uszczelnienia trzpienia (6) i (7):

1. Odkre¢ nakretki (16) oraz (16A).

2. Wymien uszczelnienia trzpienia: (6) - teflonowe, oraz (7) - grafitowe.
3. Dokre¢ nakretki, z momentem sity jak w tabeli ponize;.

Uwaga! Jezeli podczas eksploatacji zaworu zauwazony zostanie
wyciek czynnika roboczego wzdtuz trzpienia, przed wymiang
uszczelnien nalezy sprobowac dokreci¢ nakretke (16A)
z odpowiednim momentem sity.

zalecane momenty skrecajace [Nm]

poz DNG5 DN80 DN100
2 245 do 270 405 do 605 540 do 740
16A 34 do 41 54 do 61 54 do 61
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