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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8781/2011

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie

Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

EFAR Spétka Jawna
W. Narozny, E. Pukacka-Mruk
ul. Gotezycka 27
61-357 Poznan

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyroboéw pod nazwa;

Kurki kulowe GENEBRE

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: A ; DYREKTOR
: ' | Techniki Bud '
30 grudnia 2016 1. nstytutu Techniki Bu owlanejf

P20

Marek Kapron

Zatacznik:

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2011 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8781/2011 jest nowelizacjq Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL AT/2002-02-1182.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8781/2011 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w
catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga

pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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Raport z Badan

strona/stron
3/4

4 Woyniki badan

WYNIKI BADAN SZCZELNOSCI KURKOW
W TEMPERATURZE OTOCZENIA 20°C + 5°C

Tablica nr 1

L

Srednica kurka

(mm]

Typ kurka

Nadcisnienie
probne [MPa]

Wynik préby

2

4

5

15

25

3029

50

3028

@ N ||~

15

3059

3.8

szczelny

szczelny

szczelny

szczelny

szczelny

szczelny

szczelny

szczelny

SPRAWDZENIE TRWALOSCI MECHANICZNE.]

Tablicanr 2

Lp

Srednica kurka
[mm]

Typ kurka

llos¢ cykli

Sprawdzenie
szczelnosci po
cyklach

2

5

15

3029

25

5000

szczelny

szczelny

2500

szczelny

szczelny

50

3028

1000

szczelny

szczelny

©|~N|o|als|wln

15

3059

5000

szczelny

szczelny

Egz. Nr’fzd,
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Tablica 1, c.d.
Deklarowane
Typ kurka Wielkos¢ Przylacza _ parametry pracy Rodzaj kurka,
nominalna rodzaj wymiar Cisnm?nie temp'géatura naped, nrrys.
a
DN 8 G
DN 10 G%
DN 15 G
DN 20 G%
DN 25 : G1 kurek prosty,
Art 3020 [ DN 3z | IV wewn-x Giv% 2,5 180 d2wignia,
DN 40 ) G1% rys. 2.
DN 50 G2
DN 65 G2%
DN 80 G3
DN 100 G4
DN 8 G%
DN 10 G%
DN 15 G%
v kurek prosty,
DN 20 gwint zewn. x G¥% o
Art. 3034 DN 25 WAL G1 2,5 180 dzwslggla.
DN 32 G1% S
DN 40 G1Y%
DN 50 G2
DN 8 GY%
DN 10 . G% kurek prosty,
At 3035 | DN 15 gw":xr‘:’"' * GY% 25 180 | pokretio motylkowe,
DN 20 ' G% rys. 4.
DN 25 G1
DN 8 GV
DN 10 : G¥% kurek prosty,
Art. 3036 | DN 15 gw":feﬁ:""‘ ? G% 25 180 | pokretio motylkowe,
DN 20 ) G% rys. 5.
DN 25 G1
Lokl C kurek prosty.
DN 20 | gwint zewn. x G% '
Art. 3046 DN 25 SR, G1 25 180 lr:cnkretltr)y :'ncgylkowe.
DN 32 G1% o
DN 15 : Gl
DN 20 gwint zewn. x G% kurek czerpalny,
Art. 3059 DN 25 koricowka do G1 1,6 100 d2wignia,
DN 32 e G1% s v
DN 15 @15
DN 15 koficowki 218
DN 20 rurowe @ 22 kurek prosty,
Art. 3081 DN 25 gtadkie do 228 1,6 180 dzwignia,
DN 32 potaczenia @ 35 rys. 8.
DN 40 lutowanego @42
DN 50 @ 54
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kurki kulowe Genebre przeznaczone sg do stosowania jako armatura zaporowa w
instalacjach wodnych o parametrach pracy (maksymalnej temperaturze i maksymalnym cinieniu)
podanych w tablicy 1.

Zaleznosci miedzy dopuszczalnym ciSnieniem roboczym i dopuszczalng temperaturg
roboczg kurkéw podano na wykresach 1 + 3.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr HK/AV/0060/02/2011, wydanym przez Paristwowy
Zaktad Higieny w Warszawie, kurki kulowe Genebre spetniajg wymagania higieniczne i mogg by¢
stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Ze wzgledu na poziom emitowanego hatasu kurki kulowe Genebre zostaty zakwalifikowane
do ll-giej grupy akustycznej (wg normy PN-EN 13828:2005).

Woda w instalacji centralnego ogrzewania powinna spetniaé wymagania normy PN-C-
04607:1993.

Kurki kulowe mogq pracowac tylko w dwoéch potozeniach organu zamykajgcego: catkowicie
zamkniete lub catkowicie otwarte. Nie powinny by¢ stosowane do regulaciji przeptywu.

Kurki kulowe mozna instalowaé w dowolnym potozeniu osi kanatu przeptywowego, w
pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnieniem miejsca na sterowanie dzwignig napedu.

Przy montazu kurkéw nalezy przestrzegac zasad zawartych w instrukcji obstugi.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce, materiaty
Kurki kulowe Genebre powinny by¢ produkowane z materiatéw wymienionych w tablicy 2.

Tablica 2
Nazwa czesci, Materiat

Korpus, kula mosigdz CW 617 N wg PN-EN 12165:2011 (CuZn40Pb2
wg DIN17660:1983), chromowany

Trzpien, nakretka trzpienia CW 614 N lub CW 617 N, wg PN-EN 12165:2011
(CuZn39Pb3 lub CuZn40Pb2 wg DIN17660:1983),
chromowany

Uszczelnienie kuli PTEE

Uszczelki trzpienia NBR i PTFE

Dzwignia stal weglowa pokryta tworzywem PVC

Pokretio motylkowe stop aluminium pokryty farbg proszkowsg

Uszczelnienie gwintu wewnetrznego anaerobowy $rodek uszczelniajacy TRABASIL TA2,

potgaczenia korpusu prod. Anaerobicos S.A., Argentyna
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Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji kurkéw oraz sposéb ich sprawdzania

i odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ zapewnione w systemie
kontroli jakosci producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne

3.2.1. Wiasciwosci techniczne kurkéw kulowych Genebre. Wiasciwosci techniczne
kurkow kulowych Genebre podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
1 | Wyglad zewnetrzny p.3.2.2 ogledziny wyrobu
2 | Wymiary p. 3.2.3 p. 5.6.1
3 | Dziatanie p.3.2.4 p.56.2
4 | Moment napedowy p. 3.2.5 PN-EN 13828:2005
5 | Odpornoéé¢ na skrecanie p. 3.2.6 PN-EN 13838:2005
6 | Odpornos¢ na zginanie p. 327 PN-EN 13838:2005
po badaniu kurek nie powinien
7 | Wytrzymatos¢ ogranicznikow wykazywac odksztaicen, PN-EN 13828:2005
pekniec i innych uszkodzern
Szezelnose PN-EN 13828:2005
o 3 nie powinny wystapi¢ przecieki warunki badania:
8 | a) szczeinoét zamknigcia i uszkodzenia kurka cisnienie 1,5 x PN,
b) szczelno$¢ zewnetrzna temp.: 20 + 5 °C, czas 60 s
9 | Trwatosé p.3.2.8 PN-EN 13828:2005
odlegtos¢ katowa miedzy
otworem kuli a otworem
10 | Uszczelnienie katowe koﬁﬁ;ﬂf&;";ﬂmﬂmu PN-EN 13828:2005
catkowitego zamkniecia kurka)
az6°
) ) ) PN-EN 13828:2005
nie powinny wystapic¢ warunki badania:
11 | Wytrzymato$¢ hydrauliczna odksztatcenia, pgknigcia lub | ci$nienie:1,5 x PN, ale nie mniej
rozerwanie kurka niz 25 bar,
temp.: 20 + 5 °C, czas 600 s
PN-EN I1SO 10497:2005
: nie powinny wystapic przecieki warunki badania:
12 ﬁzgf::ﬂg:sa' wiuttezn:m?ggi on | odksztalcenia, peknigcia lub temp.: 180 °C, czas 600 s,
y e rozerwanie kurka ci$nienie: 1,5 x PN, ale nie mniej
niz 25 bar
: . Il grupa akustyczna
2)
13 | Wiasciwosci akustyczne wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
" dotyczy kurkéw kulowych przeznaczonych do stosowania w temp. 180 °C
? dotyczy kurkéw kulowych DN 8 + DN 32
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie powinny by¢é gtadkie, czyste, bez wad
| uszkodzen. Powtoki ochronne powinny by¢ ciagte, dobrze zwigzane z podiozem. Ostre krawedzie
powinny byC stepione lub zaokraglone. Uszczelki nie powinny wystawaé do wnetrza kanatu
przelotowego. Gwinty powinny by¢ czyste, bez naderwan, $ladéw korozji i zadzioréw.

3.2.3. Wymiary. Wymiary kurkéw kulowych powinny byé zgodne z podanymi na rys. 1 + 8.
Gwinty przytgczeniowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 228-1:2005.

3.2.4. Dziatanie. Kurki kulowe powinny zamyka¢ sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Obrot kuli od pofozenia otwarcia do zamknigcia powinien wynosié 90°
i by¢ ograniczony. W potozeniach kraricowych obrotu trzpienia kurek powinien byé catkowicie
otwarty lub zamknigty. Plynny obrét trzpienia, bez zacig¢ i zahamowar, powinien nastepowaé
w petnym zakresie parametrow uzytkowych (ciSnienia i temperatury) pod wptywem momentu
obrotowego wywotanego sita przytozong do korca recznej dzwigni zakladanej na trzpieniu kurka.

3.2.5. Moment napedowy. Moment napedowy (obrotowy) przy otwieraniu i zamykaniu
kurkow kulowych nie powinien przekracza¢ warto$ci okreslonych w tablicy 4.
Tablica 4
DN 8 10 | 15 | 20 25 32 40 50 65 80 100

Moment napedowy, Nm 4 5 6 8 10 15 20 28 35 45 65

W przypadku cyklu wstepnego (rozruchu) moment ten nie powinien by¢ wiekszy niz
1,5 x w/w wartosci dla kurkéw DN 8 + DN 15 oraz 2,5 x w/w warto$ci dla kuréw DN 20 + DN 100.

3.2.6. Odporno$¢ na skrecanie. Po wykonaniu proby skrecania, przy zastosowaniu
momentéw skrecajacych MT, i MT,, okreslonych w tablicy 5, kurek powinien pozostaé¢ szczelny,
bez odksztalcen, peknig¢ lub innych uszkodzen. Zmierzony po prébie skrecania moment
napedowy kurkéw kulowych nie powinien by¢ wigkszy niz podany w tablicy 4.

Tablica 5
DN 8 10 5 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Moment skrecajacy MT;, Nm 20 [ 35 | 75 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 300 | 370 | 465
Moment skrecajacy MT,, Nm 16 | 28 | 40 | 68 | 100 | 128 | 160 | 200 | 250 | 290 | 370

3.2.7. Odpornos$¢ na zginanie. Po wykonaniu proby zginania momentami zginajacymi MF,
I MF;, okreslonymi w tablicy 6, kurek powinien by¢ szczelny, bez odksztatceri, peknigé lub innych
uszkodzen. Zmierzony po probie zginania moment napedowy kurkéw kulowych nie powinien byé
wiekszy niz podany w tablicy 4.
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Tablica 6
DN 8 10 | 15 [ 20 | 25 32 40 50 65 80 100
Moment zginajgcy MF;, Nm | 30 | 70 | 105 | 225 | 340 | 475 | 610 | 1100 | 1550 | 1900 | 2500
Moment zginajgcy MF,, Nm | 15 | 35 | 63 (113 | 170 | 238 | 305 | 550 | 775 | 950 | 1250

3.2.8. Trwato$€. Kurki kulowe po wykonaniu okreslonej w tablicy 7 liczby cykli

otwieranie/zamykanie nie powinny zmieni¢ swoich wiasciwosci funkcjonalnych zachowujac

szczelno$¢ (korpusu i zamknigcia) | wykazywac¢ uszkodzen jakiejkolwiek czesci sktadowe;j.

Tablica 7
DN 8 10| 15 | 20 | 25 32 40 50 65 | 80 | 100
Liczba cykli 5000 2500 1000 500

3.2.9. Wplyw na jako$¢ wody. Kurki kulowe Genebre powinny byé objete Atestem

Higienicznym wydanym przez Paristwowy Zaktad Higieny w Warszawie, stwierdzajacym, ze moga

by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.2.10. Oznakowanie. Kurki kulowe Genebre powinny mieé¢ czytelne i trwate oznakowanie,

umieszczone na korpusie lub na dzwigni kurka, zawierajgce co najmniej:

znak producenta

- nominalny wymiar $rednicy

- warto$¢ ci$nienia nominalnego

np. DN15
np. PN 16

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kurki kulowe Genebre powinny by¢ pakowane w pudta tekturowe lub inne opakowania

(np. torebki z folii tworzywowej) zapewniajace zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem i

uszkodzeniami mechanicznymi. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta

zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe i adres dystrybutora,

nazwe i typ kurka kulowego,

$rednice nominalng DN, wymiar przytacza,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8781/2011,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.
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Sposob  oznakowania wyrob6w znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pézniejszymi zmianami).

Kurki powinny byé przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych od wptywow atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych.

Kurki powinny byC przewozone krytymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8781/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnos$ci kurkow
kulowych Genebre z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8781/2011 dokonuje Producent (lub jego
upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8781/2011 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkgiji.

Do czasu ustalenia przez Komisje¢ Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby kontaktujace sie z woda pitng, ktére podlegaé bedg w tym zakresie systemowi 1+
oceny zgodnosci, nalezy stosowac sie do postanowien rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 29

marca 2007 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007,
poz.417).
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5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu kurkow kulowych Genebre obejmuije:
dziatanie,

moment napedowy,

odporno$¢ na skrecanie,

odpornos¢ na zginanie,

wytrzymato$¢ ogranicznikow,

szczelnose,

trwatos¢,

uszczelnienie katowe,

wytrzymatos¢ hydrauliczna,

szczelno$¢ | wytrzymatos¢ hydrauliczng w temp. 180 °C,
wiasciwosci akustyczne w przypadku kurkéw DN 8 + DN 32.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie surowcéw, materiatéw i elementéw sktadowych,

kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-8781/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby

lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do

identyfikaciji i odtworzenia.

b)

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiaréw,
c) dziatania,
d) szczelnosci,

e) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci ogranicznikow,
b) uszczelnienia katowego,
c) odpornosci na skrecanie,
d) odpornosci na zginanie,
e) szczelnosci i wytrzymatosci hydraulicznej w temp. 180 °C,
f) trwatosci.

5.5. Czestotliwo$¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
Badania nalezy wykona¢ wedtug norm i metod wymienionych w tablicy 3 oraz w punktach

56.1i156.2.

5.6.1. Wymiary. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi zapewniajgcymi wymagang doktadno$¢ pomiaréw lub za pomocg sprawdzianéw.
Sprawdzeniu podlegajg wymiary gabarytowe i przytaczeniowe kurka.

5.6.2. Dziatanie. Sprawdzenie prawidtowos$ci dziatania polega na co najmniej dwukrotnym
catkowitym otwarciu i zamknigciu kurka w temperaturze otoczenia, bez udziatu czynnika
roboczego. Kat obrotu trzpienia nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1°, sprawdzajgc wzrokowo
wspotosiowos$¢ otworéw przeptywowych w potozeniu catkowitego otwarcia kurka.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Prébki kurkéw kulowych do badan nalezy pobiera¢ losowo, wedtug normy PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikow badarn
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badarn sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobate Techniczng COBRTI
INSTAL AT/2002-02-1182.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8781/2011 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ kurkéw kulowych Genebre do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z pdéZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8781/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniefi wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélno$ci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnoéci za wlasciwg
jakos¢ wyrobéw, a takze nie zwalnia wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za
wiasciwe zastosowanie tych wyrobéw.
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6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kurkéw kulowych Genebre nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8781/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8781/2011 jest wazna do 30 grudnia 2016 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N- 03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczgce
Jjakosci wody

PN-EN 12165:2011 MiedZ i stopy miedzi. Materiat wstepny obrobiony i nie obrobiony

plastycznie na odkuwki

PN-EN 13828:2005 Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane kurki kulowe
ze stopow miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych w
budynkach. Badania i wymagania

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 10497:2010 Badania armatury. Wymagania dotyczgce proby ogniowej

DIN17660:1983-12 Kupfer-Knetlegierungen -  Kupfer-Zink-Legierungen (Messing),

(Sondermessing) - Zusammensetzung
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny
1. 23/WIGP-1/11. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych do instalacii
wodociggowych i grzewczych, produkgcji firmy GENEBRE S. A. — Hiszpania. Instytut Nafty i
Gazu, Laboratorium Badar Armatury Gazowniczej i Sanitarnej, Krakéw. 13.06. 2011 .
2. HK/W/0060/02/2011. Atest Higieniczny dla kurkéw kulowych do wody produkgji firmy GENEBRE
S. A. — Hiszpania. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego, Parstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 28.01.2011 r.

RYSUNKI | WYKRESY

Rys.1 Kurek Kulowy Art. 3028.........cooiiiiiiiiiieeite ettt ss e 15
Rys.2 Kurek KUIowy Art. 3029.........ooiiee e 16
Rys.3 Kurek kulowy Art. 3034...........cooiiiieieeeeeeeeee e 17
Rys.4 Kurek KUIowy Art 3035..............cccociiiiiiciiiniiiisesinensensessssasssssessessessessssmsssssees 17
Rys.5 Kureic Kulowy ArE. J0TB........ccoiniminmmsisiiiimiidimmsisiosi i 18
Rys.6 Kurek Kulowy Art. 3046.............ocooiiiiiiiciiceeeee e 18
Rys.7 Kurek kulowy czerpalny Art. 3059..........cooiiiiiiiiie e 19
Rys.8 Kurek KUlowy Art. 3087, 19
Wykres 1 Wykres zaleznosci migdzy dopuszczalnym cinieniem roboczym i 20

dopuszczalng temperaturg roboczg kurkow PN25, Art. 3028, 3029, 3034,
= R T T e T

Wykres 2 Wykres zalezno$ci miedzy dopuszczalnym cisnieniem roboczym i 20
dopuszczalng temperaturg roboczg kurkéw PN16, Art. 3059......................

Wykres 3 Wykres zalezno$ci miedzy dopuszczalnym ci$nieniem roboczym i 21
dopuszczalng temperatura roboczg kurkow PN16, Art. 3081....................
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1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpiefi, 5-uszczelnienie kuli, 6-uszczelnienie trzpienia PTFE,
7-O-ring NBR, 8-podktadka, 9-nakretki, 10-raczka

Nr kat. pvrgin;g; P, mm A, mm L, mm M, mm
3028 04 GY% 14 44 46 95
3028 05 G% 18 50 52 95
3028 06 G1 23 60 63 113,5
3028 07 G1% 27 63 71 113,5
3028 08 G1% 34 T 81 1445
3028 09 G2 43 83 93 144,5

Rys. 1. Kurek kulowy Art. 3028
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1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpien, 5-uszczelnienie kuli, 6-uszczelnienie trzpienia PTFE,
7-0-ring NBR, 8-podktadka, 9-nakretki, 10-raczka

Nr kat. pvr:;gga P A, mm L, mm M, mm
3029 02 GY% 10 46 40 84
3029 03 G% 10 46 43 84
3029 04 G 15 47 49 84
3029 05 G% 20 58 56 98
3029 06 G1 25 61 68 98
302907 G1% 32 74 80 126
3029 08 G1% 40 80 89 126
3029 09 G2 50 91 104 158
3029 10 G2% 60 101 37 158
3029 11 G3 74 131 158 196
3029 12 G4 92 145 183 265

Rys. 2. Kurek kulowy Art. 3029
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1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpieni, 5-uszczelnienie kuli, 6-uszczelnienie trzpienia PTFE,
7-0-ring NBR, 8-podkiadka, 9-nakretki, 10-rgczka

Wymiar
Nr kat. przylacza P, mm A, mm L, mm M, mm
3034 02 GV 10 46 48 84
3034 03 G% 10 46 49 84
3034 04 G% 15 47 55 84
3034 05 G% 20 58 64 98
3034 06 G1 25 61 76 98
3034 07 G1% 32 74 87 126
3034 08 G1% 40 80 95 126
3034 09 G2 50 91 109 158
Rys. 3. Kurek kulowy Art. 3034
q @\ ) 10) M
%
)
l@\‘ o <
i
| e

3

1

8-podkiadka, 9-nakretka, 10-dzwignia motylkowa, 11-nakretka

Nr kat. pvr:;t:_g; P, mm A, mm L, mm M, mm
3035 02 GV 10 38 40 50
3035 03 G% 10 38 43 50
3035 04 GY% 16 40 49 50
3035 05 G% 20 50 56 62
3035 06 G1 25 53 68 62

Rys. 4. Kurek kulowy Art. 3035

1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpien, 5-uszczelnienie kuli, 6-uszczelnienie trzpienia PTFE, 7-O-ring NBR,
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8-podkiadka, 9-nakretka, 10-dZzwignia motylkowa, 11-nakretka

Nr kat. p\g;*n;ga P, mm A, mm L, mm M, mm
3036 02 G% 10 38 48 50
3036 03 G% 10 38 49 50
3036 04 G% 15 40 56 50
3036 05 G% 20 50 64 62
3036 06 G1 25 53 76 62
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Rys. 5. Kurek kulowy Art. 3036

Wymiar

Nr kat. przylacza P, mm A, mm L, mm M, mm
3046 04 G 15 36 69 50
3046 05 G% 20 44 76 62
3046 06 G1 25 48 92 62
3046 07 G1% 30 57 106 78

Rys. 6. Kurek kulowy Art. 3046

1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpien, 5-uszczelnienie kuli, 6-uszczelnienie trzpienia PTFE, 7-O-ring NBR,

1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpien, 5-uszczelnienie kuli, 6-uszczelnienie trzpienia PTFE, 7-O-ring NBR,
8-podkiadka, 9-nakretki, 10-$rubunek, 11-nakretka, 12-O-ring NBR, 13-dZzwignia motylkowa
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1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpien, 5-uszczelnienie kuli PTFE, 6-O-ring NBR, 7-nakretka, 8-raczka,
9-nakretka, 10-koricéwka na waz, 11-sito nylonowe, 12-uszczelnienie kuli PTFE, 13-podkiadka mosiezna,
14-podkfadka, 15- uszczelka NBR

Nr kat. p\g{:& P, mm A, mm L, mm M, mm
3059 04 GV x G% 10 88 85 84
3059 05 G% x G1 12 95 95 84
3059 06 G1xG1 15 112 119 98

Rys. 7. Kurek kulowy czerpalny Art. 3059
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1-korpus, 2-wkretka, 3-kula, 4-trzpieni, 5-uszczelnienie kuli, 6- uszczelnienie trzpienia PTFE,
7-O-ring NBR, 8-podkiadka, 9-nakretki, 10-rgczka

Nr kat. pv;;’yy;;fzra P, mm A, mm L, mm M, mm
3081 15 @15 12 46 57 84
3081 03 @18 15 47 64 84
3081 04 @22 20 58 72 98
3081 05 @ 28 25 61 85 98
3081 06 @ 35 32 75 96 135
3081 07 @ 42 40 80 115 135
3081 08 @ 54 50 90 140 165

Rys. 8. Kurek kulowy czerpalny Art. 3081
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Wykres 1. Wykres zalezno$ci migdzy dopuszczalnym ci$nieniem roboczym
i dopuszczalng temperaturg roboczg kurkow PN25, Art. 3028, 3029, 3034, 3035, 3036, 3046
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Wykres 2. Wykres zaleznosci miedzy dopuszczalnym ci$nieniem roboczym
i dopuszczalng temperaturg roboczg kurkow PN16, Art. 3059



	aprobata Genabre01.jpg
	aprobata Genebre02.jpg
	aprobata Genebre03.jpg
	aprobata Genebre04.jpg
	aprobata Genebre05.jpg
	aprobata Genebre06.jpg
	aprobata Genebre07.jpg
	aprobata Genebre08.jpg
	aprobata Genebre09.jpg
	aprobata Genebre10.jpg
	aprobata Genebre11.jpg
	aprobata Genebre12.jpg
	aprobata Genebre13.jpg
	aprobata Genebre14.jpg
	aprobata Genebre15.jpg
	aprobata Genebre16.jpg
	aprobata Genebre17.jpg
	aprobata Genebre18.jpg
	aprobata Genebre19.jpg
	aprobata Genebre20.jpg

